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Que el estado debe velar porque los instrumentos de medicién presten un servicio
adecuado respecto a sus cualidades metroldgicas, para uso en transacciones
comerciales y demas actividades donde se requiere de una exacta medicidn

Que de conformidad con el articulo 118, tltulo 11, ley N° 23 de 15 de julio de 1997,

- las normas técnicas nacionales y los Reglamentos Técnicos serén oficializados por
el Ministerio de Comercio e Industrias y tendran vigencia una vez sean publicadas
) en la Gaceta Oficial.
RESUELVE
Articulo Primero : declarar Reglamento Técnico a la Norma DGNTI COPANIT
N° 421-98 Metrologia. Contenido Neto de Preempacados. Requisitos, la cual en
adelante se denominard Reglamento Técnico 3-421-98. Metrologia. Contenido
Neto de Preempacados. Requisitos ‘
Articulo Segundo : El presente Resuelto entrara a regir a partir de su Segundo :
Publicar el presente Resuelto en la Gaceta Oficial.
COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE

RAUL A. HERNANDEZ L.
MMO}Mln:slm de Comercio ¢ Industrias '

RAUL HERNANDEZ
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REPUBLICA DE PANAMA

MINISTERIO DE COGMERCIO E INDUSTRIAS

RESUELTON° £69 PANAMA 30 DE [)ic . DE1998

EL MINISTRO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
EN USO DE SUS FACULTADES LEGALES

. CONSIDERANDO

Que mediante el art. 91, Titulo II ley 23 de 15 de julio de 1997 se establece lo
Siguiente: El ambito de normalizacién técnica comprendera todos los bienes o

de servicios, nacional o importado, en las cuales es posible y necesaria la adopcion
de Normas Técnicas. Todo bien o suministro de servicio nacional o importado, para el
consumo en el pais, cuyo uso o aplicacién requiera de medidas para la proteccion de la
salud y la vida humana o animal, o para la preservacion de los vegetales, la proteccion
del medio ambiente, asi como para la prevencién de précticas que puedan inducir a
error, o para la proteccion de los intereses esenciales en materia de seguridad, estaran
regidos por reglamentos técnicos, de acuerdo con el presente titulo.

Que mediante nota N° 198 de 25 de agosto de 1998, la Comisiéon de Libre
Competencia y Asuntos del Consumidor ha solicitado al Ministerio de Comercio e
Industrias que la Norma DGNTI COPANIT 421-98 Metrologia Contenido Neto de
Preempacados, Requisitos, vigente, reciba el tramite correspondiente para que se
declare REGLAMENTO TECNICO segun lo estipula el Titulo II de la Ley 23 de 15 de
julio de 1997.

Que de acuerdo al articulo 95 Titulo II de la precitada ley la Direccion General de
Normas Y Tecnologia Industrial del Ministerio de Comercio e Industrias velara
porque los Reglamentos Técnicos sean establecidos en base a objetivos legitimos, tales
como la seguridad nacional la prevencidn de practicas que puedan inducir a error, la
proteccién de la salud o seguridad humana, de la vida o salud vegetal, o del medio

ambiente.

Que la presente solicitud se fundamenta en las siguientes argumentos :

- Que es responsabilidad del estado procurar las medidas que sean necesarias para
garantizar que los instrumentos de medicion que se comercialicen en el territorio
nacional sean seguros exactos, a fin de que su uso no conlleven préacticas que
puedan inducir a error tanta a usuarios como a los consumidores.

- Que es imperativo que los pardmetros establecidos en dichas sobre el peso de los

productos, su procedimientos para verificar el mismo, la tolerancia y demas puntos
que rigen al respecto se enmarquen dentro de lineamientos’legales
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MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

NORMA TECNICA PANAMERNA DGNTI-COPANIT
: . 421-98

METROLOGIA

CONTENIDO NETO DE PREEMPACADOS.

Requisitos.

Direccién General de Normas y Tecnologia Industrial (DGNTI)
Comisién Panamefa de Normas Industriales y Técnicas (COPANIT)
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- INFORME

El Comité Técnico es el encargado de realizar el estudio y revision de las normas
y esta integrado por representantes del sector publico y privado.

La Norma, en su etapa de proyecto, ha sido sometida a un periodo de encuesta
publica de sesenta (60) dias, durante el cual los sectores interesados emitieron
sus observaciones y recomendaciones.

La Norma Técnica Panamefia DGNTI-COPANIT 421-98 ha sido oficializada por el
Ministro de Comercio e Industrias mediante Resuelto N° g1/ de / 9. { de
' 1998; y Publicada en Gaceta Oficial N°43,72 de /¥ _de 2 de 1998.

Miembros Participantes

Lic. Rigoberto De La Rosa CLICAC
Lic. Brunilda B .de Ulloa CLICAC
ing. Manuel Ferreira Camara de Comercio
Ing. Braulio Giron Universidad Tecnol6gica de Panama
‘ Lic. Carlos Ramé6n Smith Camara de Comercio
Sr. Secundino Rujano UNCUREPA
Ing. Maritzenia Solis DGNTI-MICI
COORDINADOR
ing. MARIZENIA SOLIS C. Direccién General de Normas y
Tecnologia Industrial
Y .
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REPUBLICA DE PANAMA
MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS

DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

¢

-

Resuelto N° 22/  Panama /4 de /IMM de 1998

E! Ministro de Comercio e Industrias
En uso de sus facultades legales

CONSIDERANDO:

. 1. Que de acuerdo a lo establecido en el numeral 4 del articulo 92, de la Ley 23
de 15 de julio de1997, los Comité Sectoriales de Normalizacion tienen por
funcion la preparacion de la Norma de un sector, dentro de los lineamientos
internacionales establecidos para esta actividad con la posibilidad de ser
adoptadas y publicadas como Normas Técnicas Panamefias. :

2. Que mediante nota la Comision de Libre Competencia y Asuntos al
Consumidor solicité la elaboracién de la Norma METROLOGIA. CONTENIDO
NETO DE PREEMPACADOS. Requisitos.

3. Que de conformidad a lo anterior, se establecié el Comité METROLOGIA, a fin
de elaborar la Norma Técnica Contenido Neto de Preempacados. Requisitos.

4. Que el Proyecto de Norma Técnica citado fue sometido a un periodo de
‘ encuesta publica, el dia 4 de marzo de1998.

5. Que de conformidad al articulo 118 de la Ley citada, las Normas Técnicas
Panamefas y los Reglamentos Técnicos deberdn ser oficializados por el
Ministerio de Comercio e Industrias y tendrdn vigencia una vez sean
publicadas en la Gaceta Oficial.

RESUELVE:

PRIMERQ: Aprobar la Norma Técnica Panamefia DGNTI-COPANIT 421-98.
METROLOGIA. CONTENIDO NETO DE PREEMPACADOS.
REQUISITOS, de acuerdo al tenor siguiente:




MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

NORMA TECNICA PANAMENA DGNTI-COPANIT
421-98

METROLOGIA. Contenido Neto *
de Preempacados. Requisitos

1. OBJETIVO
Esta norma especifica los requisitos metroldgicos que deben cumplir los productos
preempacados con una cantidad (en masa o volumen) declarada en el empaque.

Se incluyen las tablas correspondientes que seran usadas en la toma de muestras
para la verificacién de los bienes cuyo contenido esta declarado.

2 DEFINICIONES

2.1 PRODUCTO PREEMPACADO

Son los productos de cualquier tipo, empacados y sellados en ausencia del
comprador, y cuyo contenido no puede ser alterado sin abrir el paguete o
dejando en este, alteraciones visibles. Pueden ser de contenido constante o
variable.

2.2 MASA ESCURRIDA

Cantidad de producto sélido una vez que se ha retirado el liquido de cobertura.

2.3 CONTENIDO NETO (Qn)

Es la cantidad de un bien preempacado, excluido todo material de empaque. |

2.4 CONTENIDO NETO REAL

Contenido neto en unidades del Sistema Internacional (Sl) determinado en una
medicién del producto.

2.5 CONTENIDO NETO NOMINAL

Contenido neto en unidades de Si declarado en la etiqueta del producto.
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2.6 TOLERANCIA

Error por defecto o exceso admisible en relacién con el contenido nominal, para un
producto individual. ‘

2.7 CONTENIDO NETO PROMEDIO (x)

La medida aritmética, resultante de sumar los contenidos netos reales de las
unidades que conforman la muestra dividida por el numero de ellas y que se
identifican por tener el mismo lote de fabricacion.

28 LOTE

Cantidad determinada que se supone de las mismas caracteristicas y fabricado
bajo condiciones presumiblemente uniformes y que se identifica por el mismo
codigo de fabricacion.

2.9 TAMARO DEL LOTE (N)

Numero de unidades que constituyen el lote sometido a inspeccion.

210 MUESTRA

Conjunto de unidades de muestreo extraidas en forma aleatoria del lote sometido
a inspeccion.

2.11 UNIDAD DE MUESTREO

Producto individual que se extrae del lote para conformar la muestra.

212 TAMANO DE LA MUESTRA (n)

Ntmero de unidades que constituyen la muestra total.

2.13 NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (NAC)

Porcentaje méximo de unidades defectuosas que pueda tener la muestra para que
un plan de muestreo dé por resultado la aceptacion del lote sometidos a
inspeccién.
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2.14 UNIDAD DEFECTUOSA

Unidad cuyo contenido es merror que el valor nominal menos la tolerancia
establecida. ‘

2.15 NUMERO DE ACEPTACION (Ac)

El nimero maximo de unidades defectuosas enconiradas en la muestra para
aceptar el lote. :

2.16 NUMERO DE RECHAZO (Rn)

El namero minimo de unidades defectuosas encontradas en la muestra para
rechazar el lote.

. 217 PLAN DE MUESTREO

Sistema que establece el tamafio de la muestra y los numeros limites de
aceptacion y de rechazo para un lote determinado, segun un nivel de inspeccidn y
un nivel aceptable de calidad.

3 CONDICIONES GENERALES

Los instrumentos de medicién y demas elementos empleados en la inspeccion
deben estar verificados segun la reglamentacién vigente, sus caracteristicas y
cualidades metrolégicas, garantizando que los errores que puedan introducir sean
despreciables con las tolerancias respectivas. :

4 REQUISITOS METROLOGICOS

4.1 REQUISITOS DEL VALOR PROMEDIO (MEDIA) X

Las unidades de productos preempacados deben ser productos de manera tal,
que el promedio de la masa o volumen, en el momento de fabricacion, no sea
menor que la cantidad nominal declarada en el empaque.

4.2 LIMITES DE TOLERANCIAS

Para prevenir desviaciones negativas inaceptables de Ja cantidad nominal, la
mayor desviacién negativa permitida (tolerancia) se especifica tanto como un valor
relativo o porcentaje del contenido neto Qn, o como un valor absoluto en g o mi.
Los limites de tolerancia se calculan segun la férmuia:
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T1=Qn-T

T1 es la desviacién negativa maxima que puede afectar a los empaques. Si esta
es superior a la estipulada, los empaque$ afectados no deben sobrepasar el
numero de aceptacion (Ac) de la Tabla 4.

4.2.1 PRODUCTOS PREEMPACADOS DE CONTENIDO CONSTANTE

Ver Tabla 1 del Apéndice A.

4.2.2 PRODUCTOS PREEMPACADOS DE CONTENIDO VARIABLE

Ver Tabla 2 del Apéndice A.

‘ 4.3 INSTRUMENTOS DE PESAJE

Para la verificacion de lo estipulado en esta norma, los instrumentos que se
deben usar, deben estar de acuerdo con la Tabla 3 del Apéndice A y cumplir con
las clases de las recomendaciones internacionales de la Organizacion
Internacional de Metrologia Legal (OIML).

5 TOMA DE MUESTRA Y RECEPCION DEL PRODUCTO
5.1 TOMA DE MUESTRA

511 Del lote se seleccionara una muestra de acuerdo con lo establecido en ia
. Tabla 4 del Apéndice A y en el numeral 5.2.

5.1.2 Para obtener la muestra de 5.1.1 de lotes constituidos por embalajes, se
deben abrir como minimo el niumero de embalajes establecido en la Tabla 5
del Apéndice A.

51.3 Para la toma de muestras en la linea de produccion se considera la
produccién de 1 hora como un lote.

5.2 PROCEDIMIENTO OPERATORIO

Para la seleccion de los empaques se numeran los mismos 1,23...r,
comenzando por cualquier unidad y el orden que se desee y cada enésimo
empaque constituira la unidad de muestreo por seleccionar. El valor de r resuita
de dividir el tamario del lote N, entre el nimero de unidades de muestreo por
seleccionar, tomados de la Tabla 4.

«
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5.3 ACEPTACION O RECHAZO

Para aceptar un lote , el nimero de unidades defectuosas no debe ser mayor que
el nimero de aceptacion indicado en la Tabla 4.

5.4 LUGAR DE CONTROL

5.4.1 El! muestreo para el control metrolégico de productos preempacados de
fabricacion nacional se llevara a cabo en el sitio de empaque, bodegas o
lugares de venta, y para los productos de importacion, en las bodegas del

. importador o lugares de venta.

5.4.2 El responsable del producto facilitara un lugar adecuado para efectuar las
pruebas y, si es del caso, prestard el personal necesario que permita
efectuar el control.

5.4.3 Cuando por algin motivo las pruebas no se pueden realizar en los lugares
indicados en 5.4.1, las pruebas se realizaran en el lugar que la Direccion
General de Normas y Tecnologia Industrial considere adecuado.

6 ENSAYOS

6.1 DETERMINACION DEL CONTENIDO NETO EN PRODUCTOS
PREEMPACADOS POR MASA.

El contenido neto en productos preempacados por masa se controlaréd con
balanzas verificadas, cuya division de escala de verificacidn de acuerdo con el
contenido neto nominal no sea mayor que los fijados en la Tabla 3.

6.2 DETERMINACION DEL CONTENIDO NETO EN PRODUCTOS
PREEMPACADOS POR VOLUMEN

El contenido neto en productos preempacados por volumen se controlard con
balones graduados verificados o balanzas verificadas, cuya division de escala de
verificacion de acuerdo con el contenido neto nominal no sea mayor que los
fijlados en la Tabla 3, junto con un medidor de densidad que verifique que el error
en fa medicién sea menor de 2 por 1.
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6.3 DETERMINACION DE LA TARA

6.3.1 El valor de la tara ser4 el pronfedio de 10 unidades muestreadas
aleatoriamente det lote a probar. La dispersion en el valor de la tara no se
tendré en cuenta si su promedio es menor que el 10% del contenido neto
nominal.

10
Masa promedio *0,1 > X X

g

10

6.3.2 La dispersion de la tara no se tendra en cuenta si la desviacion estandar (s)

a 20 unidades, muestreadas aleatoriamente del lote a probar, es menor que

' 0,25 veces la tolerancia permitida para el contenido neto nominal (ver
apéndice B).

6.3.3 En todos los demas casos, la tara debe determinarse individualmente.
6.4 DETERMINACION DEL CONTENIDO PROMEDIO (x)

La prescripcion establecida en el numeral 4.1 se cumple, si el promedio x de los
contenidos netos xi aumentando en K. s es igual o mayor que el contenido neto

nominal.
x+K .s > contenido nominal
. El valor de K esta dado en la Tabla 6 y s es la desviacion estandar del contenido
neto xi de la muestra.
S =\/ Ay xi-xy
n-1 =

o bien:

7 CORRESPONDENCIA

p) X12 (2 xl) ?

— =1

n-1
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8 ANTECEDENTES

Para la redaccion de este documento, se tomaron en cuenta los siguientes
documentos:

Physikalish Technische Boundesanstait. The determination of mass. Part 2.

PCB: 1981.

Organisation Internationale de Metrologie Legale (OIML) International
Recommendation 87. Net content in packages.

Instituto Colombiano de Normas Técnicas:
Industria Alimentaria. Tolerancia para masa y volumen, ICONTEC: N° 512
(Segunda Revision, 1991) y N° 3685 de 1995.

Oficina Nacional de Normas y Unidades de Medida de Costa Rica.
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APENDICE A

TABLA No. 1
TOLERANCIA PARA PRODUCTOS PREEMPACADOS DE CONTENIDO
NETO NOMINAL CONSTANTE
CONTENIDO NETO % PERMITIDO DESVIACION
NOMINAL de Qn NEGATIVAT
Qnenmiog - enmiog
a menos de 50 9
50 amenosde 100 4.5
100 a menos de 200 45
200 amenosde 300 8.0
300 amenosde 500 3
500 amenosde 1000 _ 15,0
1000 amenosde 10000 1,5
‘ 10000 amenosde 15000 150
15000 amenosde 50000 1.0
50000 amenosde 100000 500
masde 100000 0,5
TABLA N°.2
TOLERANCIA PARA PRODUCTOS PREEMPACADOS
. DE CONTENIDO VARIABLE
Masa nominal Error maximo negativo
eng permitidoen g
menos de 100 1.0
100 a menos de 500 2,0
500 a menos de 2000 50
mas de 2000 10,0

mmsmuoumcw!wmﬂ
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TABLAN° 3
INSTRUMENTOS DE PESAJE PARA CONTROL

Masa del preempacado Valor de verificacién
eng méximo permitido en g
menos de 10 0.1
10 a menos de 50 0,2
S0 a menos de 150 05
150 a menos de 500 1,0
500 a menosde 2500 20
2500 a menosde 10 000 50
10000 a menosde 50 000 20,0
. 50 000 a menos de 100 000 100,0
mas de 100 000 200,0
TABLA N°.4
PLAN DE MUESTREO. NIVEL DE INSPECCION S4
NIVEL DE ACEPTACION 2,5%
Tamaiio del lote Tamafio de muestra  Numerode NGmero de
aceptacion  rechazo
(N) (n) (Ac) (Rn)
. hasta 150 8 0 1
161 a 1200 20 L RE 2
1201 a 10000 32 2 3
- 10001 a 35000 50 3 4
35001 a 500 000 80 5 6
500001 a y més 125 7 8

NOTA: Esta Tabla se obtuvo de la Norma COPANIT 201. INSPECCION
POR ATRIBUTOS.

MINISTERIO DE OOMERCIO E INDUSTRIAY




TABLAN°. §

EMBALAJES QUE DEBEN ABRIRSE

Ndamero de embalajes Numero a abrir
menosde 10 2
10 a menosde 25 4
25 a menosde 65 5
65 a menosde 100 6
100 a menosde 150 7
150 a menos de 225 8
225 a menos de 300 9
300 a menos de 500 10

TABLA N°.6

VALORES DEL FACTOR DE CORRECCION

TAMANO DE LA MUESTRA K
8 18,032
20 0,6362
32 0,4841
50 0,3787
80 0,2952
125 0,2342
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APENDICE B
DETERMINACION DE LA DESVIACION ESTANDAR PARA 20 UNIDADES
(VER PUNTO 6.3.2)

B.1 Determinar individuaimente la masa de cada empaque a 20 unidades.
B.2 Determinar la desviacion estandar por medio de las siguientes formulas:

20
_ 2%

X= i1

20

TOLERANCIA (TABLA 1)
Si 8 < :

4

Se usa como TARA: X

SEGUNDO: La Norma Técnica Panamefia contenida en este Resuelto tendra
vigencia una vez sea publicada en Gaceta Oficial.

COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE
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APENDICE B

DETERMINACION DE LA DESVIACION ESTANDAR PARA 20 UNIDADES
(VER PUNTO 6.3.2)

B.1 Determinar individualmente la masa de cada empaque a 20 unidades.
B.2 Determinar la desviacion estandar por medio de las siguientes formulas:

20
Z Xi
i=1

20

X=

TOLERANCIA (TABLA 1)
Si 8 <

4

Se usa como TARA: X

SEGUNDO: La Norma Técnica Panameiia contenida en este Resuelto tendra
vigencia una vez sea publicada en Gaceta Oficial.

COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE

Originel ) RAUL A. HERNANDEZ L.~
Firmado § Ministra de Comecio ¢ Indusiries
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