
CANTIDAD DE PRODUCTOS Y ESTABLECIMIENTOS  POR TIPO DE  
ANOMALÍAS LEVANTADAS 
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Verificación de escáner establecimiento 5 9 14 9 5 2 2 46

Iuncumplimiento de información comercial marcas - 1 6 - - - - 7
Incumplimiento de información comercial venta de pan por peso 
(Resolución 001 18 feb 2011)*** productos - - - - - - 16 16

Arena y piedra-materiales de construcción establecimiento - 1 - 62 11 - - 74

Bloques establecimiento - - - 23 - - - 23

Peso no cumple con lo declarado y no anunciado"CONTENIDO NETO** lotes 128 51 6,728 1,580 608 20 - 9,115
Incumplimiento de calidad de las legumbres secas arroz, porotos,frijoles y 
lentejas productos - - - 50 - - - 50

Estaciones de combustible* estaciones - - - - 6 2 - 8

verificación de surtidores de combustible surtidores - - - 2 1 3 - 6

Verificación de tanques de combustible tanques - - - - - - - 0

Degradación de grasas freidoras - 14 15 - 3 - - 32

Verificación de pesas y balanzas pesas-balanzas 7 13 11 8 13 9 29 90

Verificación agroquímicos productos - - - - - - - 0

Análisis Fiscoquímicos marcas - - - - - - - 0

ACTAS LEVANTADAS LEY 45 actas 13 32 45 167 47 15 47 366

FUENTE: ACODECO

ACTAS CON ANOMALÍAS LEVANTADAS DE LA LEY 45 DEPARTAMENTO DE METROLOGÍA

*** A partir del 13 de julio se comienza a vender el pan por peso.

*En estaciones de combustible incluyen calibración vencida,calibración no ha cero, lubricantes sin sello, denominación del combustible no clara,spv de los lubricantes y aceites.Las verificaciones de estaciones de 
combustible  (surtidores y tanques) durante el mes de mayo se realizó a nivel nacional.

CANTIDAD DE PRODUCTOS Y ESTABLECIMIENTOS CON ANOMALÌAS LEVANTADAS MENSUALMENTE EN EL DEPARTAMENTO DE METROLOGIA EN LA PROVINCIA DE PANAMÁ 
PERÍODO:  Enero - Julio 2011

** En enero: azúcar morena,Huevos Jumbo; febrero: huevos; marzo: cuadernos; Abril y Mayo yuquitas,papitas,rosquitas,platanitos.

NOTA: A partir del mes de mayo de 2006, rige la Nueva Autoridad de Protección al Consumidor y Defensa de la Competencia.


